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Nous fabriquons des pieces sur mesure




Notremissionestd'étrealahauteurdes
défis de nos clients. Nous fournissons
du support technique spécialisé dans
la conception de prototypes et, grace
a notre systeme de 10 processus de
production intégrés, nous assurons
la qualité du développement jusqu’au
produit fini.
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PROTOTYPES

ETm METAL PARTS

En partant de vos besoins et de vos objectifs,
nous disposons des équipements et des logiciels
nécessaires pour soutenir et développer votre projet
avant la production en série, afin de fabriquer vos
prototypes et pré-séries.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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PROTOTYPES

EQUIPE TECHNIQUE

Lorsque vous démarrez un projet de prototypage, vous aurez un contact direct
avec un gestionnaire technique qui:

« Fait le suivi du projet

+ Répond directement a vos questions techniques et vous informe sur les
délais de fabrication des prototypes

- Apporte son soutien a vos besoins techniques qu'il s'agisse de nouvelles
pieces ou de modifications dans celles déja existantes

MATIERE PREMIERE

Chevilles vis / barres, fils métalliques et bandes en : acier, acier inoxydable,
laiton, aluminium et cuivre

EQUIPEMENTS ET LOGICIEL

« Siemens NX, bNx from Bihler, Pro/Engineer, AutoCad, TB Deco, GCAM,
PCAM, FeatureCAM, Placke Baby, presse hydraulique, Bihler35, imprimante
Photocentric 3Ds

EXEMPLES

« Circuits, douilles, ressorts, pinces, bornes, contacts, pieces pour injecteurs,
limiteurs de compression, axes, raccords, écrous moletés et filets

* Rivets : semi-forés, aveugles, creux et axes

« Entretoises, rondelles

- Crochets, anneaux, baguettes, entre autres

ETMR vietaL pars
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QUTILS ET
EQUIPEMENTS

ETm METAL PARTS

Pour répondre de maniere efficace a vos besoins,
ETMA met a votre disposition une section de
fabrication doutils et déquipements. Nous
développons les outils qui seront utilisés dans la
fabrication de vos pieces, ainsi que les équipements
d'assemblage, d'inspection et de triage, entre autres.
- Outils progressifs pour emboutissage pour des
presses excentriqgues et des presses rapides
(Bruderer)

- Outils de formage (Bihler)

- Outils de conformation

- Outils de forgeage a froid (deux frappes et plusieurs
étapes)

» Machines d'assemblage de transfert

* Machines d'assemblage robotisees

» Machines de triage optique

» Machines de triage par controle de couple

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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OUTILS ET EQUIPEMENTS

EQUIPE TECHNIQUE

+ Nous disposons d'une équipe d'ingénieurs et de designers pour vous
aider a trouver des solutions plus rentables pour la production d'outils et
d'équipements, tout en assurant une production minimale de pieces.

EQUIPEMENTS

Dans la fabrication d'outils et d'équipements, ETMA détient une gamme
compléte de machines (érosion par fil et pénétration, centres d’usinage a haute
et basse rotation, rectification plane et cylindrique, tours manuels et CNC,
perceuses de précision, soudage, traitements thermiques, etc.)

+ Machines a érosion par fil: Agiecharmilles AC Classic v2, AgieCut 1000,
AgieCut Classic2S, Erosion Drill, Agietron 50

+ Machines de rectification plane et cylindrique : Tachella 612UN, I4am, Stefor
RTA 500, Stefor RTB 8/5, Deckel

* Fraiseuse : MC 635 Ecoline, Mikron VCE 800Pro, Bridgeport BR2J

« Tours : Graziano SAG22, Cazeneuve HB500, Emco concept turn 55-2

EXEMPLES

- Circuits, douilles, ressorts, pinces, bornes, contacts

« Limiteurs de compression, axes, raccords, écrous moletés et filets
* Rivets : semi-forés, aveugles, creux, axes

« Entretoises, rondelles, entre autres

ETMR vietaL pars
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TOURNAGE

ETm METAL PARTS

Nous fabriquons des pieces tournées de précision
a la mesure de vos besoins, d'un diametre compris
entre 3 et 42 mm. Nous disposons e€galement de
centres d'usinage qui rendent possible I'exécution
de procédés auxiliaires.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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TOURNAGE

EQUIPE TECHNIQUE

+ Une équipe de spécialistes se tient a votre disposition pour la fabrication de
pieces tournées de précision.

MATIERE PREMIERE

« Cheville vis / barres / tubes : acier, acier inoxydable, laiton, aluminium et
cuivre

EQUIPEMENTS

- Tours automatiques monobroche et CNC a poupée fixe et mobile (tournage
de type suisse) : CNC DECO 26a, DECO 20, tours DELTA20, Index ABC42,
Ergomat Traub TBA 42 CNC, TD16, TD26, ITD36, TNM42

« Tours automatiques multibroches et CNC a 6 arbres : Gildmeister GMC35
ISM, GM-16, AS-16, AS-20, AS-25, Schitte

- Transferts a 9 stations : Variomatic T3

« Centres d'usinage a palettes : Fanuc Robotdrill T14ia

EXEMPLES

+ Pieces pour injecteurs, douilles, limiteurs de compression, axes, raccords,
écrous moletés et filets, entretoises, rondelles entre autres

ETMR vietaL pars
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EMBOUTISSAGE
ET FORMAGE
AUTOMATIQUE

10 ETMR VETAL PARTS

Nous fabriquons des pieces embouties en tole d'une
épaisseur maximale de 3 mm et d'une largeur de 40
mm de largeur. La capacité productive dETMA est
assurée par la diversité et par I'expérience de plus
de 75 ans dans I'emboutissage. Nous disposons
doutils progressifs, demboutissage semi-profond,
de machines de formage Bihler et de presses
rapides de preécision.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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EMBOUTISSAGE ET FORMAGE AUTOMATIQUE

EQUIPE TECHNIQUE
+ Une équipe spécialisée se tient a votre disposition pour développer des
études et des projets appropriés a la production de plusieurs types de pieces

MATIERE PREMIERE

+ Bande d'acier, acier inoxydable, laiton, aluminium, cuivre et bronze

EQUIPEMENTS

« Presses excentriques de 12 a 250 T et presses rapides Bruderer : Helmerding
TPH12, Ross 40T, Ross 80T, Press Ross 50T, Press Ross 63T, Press Ross 105T,
Yangli JMD31-250, Bruderer BSTA 50 et Legnani DMC T80, Yangli

+ Machines de formage automatique : Bihler GRM NC, GRM-80 E, RM 40K, RM-
25, RM-30, RM-35, GRM-50 et Franconi B20

EXEMPLES
- Circuits, connecteurs, douilles, ressorts, pinces, bornes, contacts, limiteurs
de compression, entretoises, rondelles, dissipateurs, entre autres

ETMR vietaL pars
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FORGEAGE A
FROID / VIS

ETm METAL PARTS

En ce qui concerne la fabrication de pieces
métalliques, de vis et de rivets, ETMA est capable
de travailler des fils métalliqgues d'un diametre
compris entre 1,5 et 12 mm a travers de presses
horizontales a deux frappes et multi étapes et ce
sur divers matériaux. La finition des pieces forgées
peut étre réalisee a travers d'opérations secondaires
de tournage, de tournage a transfert et de fraisage
dans des centres palettisés.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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FORGEAGE A FROID / VIS

EQUIPE TECHNIQUE
« Notre équipe technique est capable de concevoir et de fabriquer des pieces
en présentant une réponse compétitive au client

MATIERE PREMIERE

- Fil métallique : acier, acier inoxydable, laiton, aluminium, cuivre

EQUIPEMENTS

+ Nous disposons de presses horizontales a deux frappes, de presses multi-
stations et d'unités de filetage et fendage

+ Moroni MB765, Multipress MP 510, MP 410

+ Carlo Salvi RF/SV, RF 500, RF 560 SV, RF-DL 330 SV, SU-8

+ Mauro Pasquali

« Ingramatic RP-1, RP-3, GR-1 et Pressvit B5 1B 120

+ Chun Zu

- Pfiffner NFA3

EXEMPLES

- Vis de différents filets : plastiques (type ejot-pt), tole autotaraudeuse (Parker-
Kalon), bois et bois aggloméré (AGL), vis métriques (M2 a M12) ayant une
classe de résistance jusqu'a 12,9 et trilobées autotaraudeuses (norme DIN
7500)

* Rivets : semi-forés, aveugles, creux, axes

- Limiteurs de compression, douilles, entretoises, rondelles, entre autres

ETMR vietaL pars
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FORMAGE DE FIL
METALLIQUE

ETm METAL PARTS

ETMA complete sa gamme de procedés de
transformation avec de nouvelles machines CNC
de formage tridimensionnelle de fil métallique et
de tube, d'un diametre compris entre 2 et 16 mm.
Nous disposons de systemes et d'accessoires qui
permettent de finir les pieces avec des opérations
de chanfreinage, d'arrondissement, de forage, de
filetage, demboutissage et de soudage.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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FORMAGE DE FIL METALLIQUE

EQUIPE TECHNIQUE

+ Nos techniciens ont un savoir-faire spécialisé qui allient a leur expérience.
IIs jouent un role fondamental aussi bien dans les méthodes d'exécution et de
développement des pieces que dans le conseil et 'amélioration celles-ci.

MATIERE PREMIERE

- Fil métallique / tube : acier inoxydable, bronze, cuivre, acier, aluminium et
laiton

Lacier utilisé est en grand partie de qualité C9D et il est également possible de
travailler avec d'autres qualités

EQUIPEMENTS
« Latour Robomac 216 CNC, Maquisis NC 3-13, Maquisis NC 1-6, Robot ABB,
Presse Hans Schoen MTE

EXEMPLES

- Crochets, anneaux, baguettes, axes, entre autres
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TRAITEMENTS
THERMIQUES

ETm METAL PARTS

Afin d'améliorer les propriétés mécaniques des
pieces, ETMA effectue en interne des traitements
thermiques de durcissement:

* Tempere
- Cémentation
- Carbonitruration

et des traitements thermiques de suppression de
tensions et de correction de la dureté, tels que les
revenus et les recuits. Tous les traitements sont
effectués sous atmosphere controlée, ce qui permet
d'assurer une classe de résistance jusqua 12,9 et
des duretés superficielles élevées.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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TRAITEMENTS THERMIQUES

EQUIPE TECHNIQUE

« 'équipe dispose des connaissances et d'une formation technique appropriée
et adaptée a ce processus spécial et elle est capable de réaliser des mesures
de controle de la dureté, de la microdureté, de la résistance au couple et
d'essais de traction

MATIERE PREMIERE
+ Dans ce processus, ETMA réalise le traitement thermique de pieces
métalliques en aciers a faible et moyenne teneur en carbone

EQUIPEMENTS

- Fours a tapis (MJ Amaral), four shaker (SIB), four rotatif (multiplex Il SIB),
four de revenu continu (Termometalicas), four de revenu statique (Pote /
Termometalicas)

EXEMPLES

* Ressorts, pinces, bornes, rondelles, connecteurs électriques, tubes, boites de
protection, axes, arbres, entre autres.

+ Vis et pieces similaires ayant des classes de résistance jusqua 12,9

+ Tous les produits mentionnés peuvent étre trempés et revenus avec des
duretés allant de 250 a 450 Hv. Nous pouvons également effectuer des
durcissements superficiels de carbonitruration ou de cémentation jusqu‘a une
profondeur de 0,3 mm et une dureté au-dessus de 450 Hv.

ETMR vietaL pars
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TRAITEMENTS
DE SURFACE

ETm METAL PARTS

Afin d'améliorer la résistance a la corrosion, la
conductivité ou laspect des pieces, ETMA est
capable d'effectuer en interne les traitements
superficiels suivants :

- Electrolytiques avec dépot de : zinc, zinc-nickel,
nickel, cuivre, argent et étain

« Chimiques : phosphatage et oxydation

* Immersion / Centrifugation : zinc lamellaire,
couches de finition et produits d'étanchéite

« Déshydrogénation : effectuée surtoutes les pieces
a haute et moyenne teneur en carbone

- Dégraissage / Lavage : dans une chambre fermée
avec perchloroethylene répondant aux normes
europeennes

- Ebavurage / Polissage avec des abrasifs
céramiques et porcelaines

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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TRAITEMENTS DE SURFACE

EQUIPE TECHNIQUE

« 'équipe dispose des connaissances et d'une formation technique appropriée
et adaptée aux besoins de ce processus spécial et elle est capable de mesurer
I'épaisseur, la résistance a la corrosion et I'adhérence

MATIERE PREMIERE
« ETMA réalise le traitement de surface de pieces métalliques sur divers
matériaux : acier, acier inoxydable, laiton et cuivre

EQUIPEMENTS

- Ligne automatique : zinc et zinc-nickel — Delta AT2

- Ligne automatique : cuivre, nickel, étain et argent — Delta SO « Immersion /
Centrifugation : zinc lamellaire, couches de finition et produits d'étanchéité -
BValverde + Dégraissage — MacDry V2 et EMO Vaiocs Mini |l

- Ebavurage - Rosler et Rollwasch

» Serre de déshydrogénation — Termometalicas

+ Mesure d'épaisseur : Phascope pmp10, Fischer X-Ray Xu

+ Chambre a brouillard salin — Himel-Plastoquimica

EXEMPLES

« Finitions : galvanisés, nickelés, zinc-nickel, cuivrés, étamés, argentés,
phosphatés et oxydés

« Ressorts, pinces, bornes, rondelles et connecteurs électriques, tubes, boitiers
de protection, axes, arbres, vis, entre autres

ETMR vietaL pars
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ASSEMBLAGE /
SOUDAGE

ETm METAL PARTS

Nous proposons une vaste gamme de solutions
d'assemblage / rivetage / sertissage et soudage de
composants

ASSEMBLAGE
manuel, dans des machines de transfert et des
machines robotisées

SOUDAGE
par résistance, par points, brasage et systemes de
fixation mécanique (rivetage)

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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ASSEMBLAGE / SOUDAGE

EQUIPE TECHNIQUE

+ Notre équipe technique est habilitée a assembler des composants et a
effectuer des tests sur les pieces assemblées, tels que : couple, cycles de
vie, dimensionnels, traction / compression, etc., en offrant des solutions
d'assemblage adaptées aux demandes de nos clients

MATIERE PREMIERE

« Acier, acier inoxydable, laiton, aluminium, cuivre et composants en plastique

EQUIPEMENTS D'ASSEMBLAGE

* Robot Fanuc Vision M-1la / 0.5S

* Transfert GDY1, Tranfert TB1

- Equipements développés sur mesure pour le client

EQUIPEMENTS DE SOUDAGE
+ Soudage bout a bout Moto 1

EXEMPLES

+ Bornes mobiles, chambre a arc, assemblage de vis, connecteurs électrigues,
rotules, axes de rotation, entre autres

ETMR vietaL pars
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INSPECTION /
TRIAGE

ETm METAL PARTS

Afin de suivre les besoins du marché, ETMA dispose
d'un secteur avec des équipements dinspection
automatique universelle et/ou développée sur
mesure, pour un controle a 100%, d'apres le plan
de contrdle et dinspection du client. Lopération
de triage est effectuée en fonction des besoins
du client, mais nous presentons les principaux
processus utilises :

1 - Visuel, aspect et forme;

2 - Visuel ou dimensionnel, par des caméras de
vision artificielle ;

3 - Dimensionnel, par des lasers de derniere
génération ;

4 - Courants de Foucault, detection de défauts de
dureté et de surface ;

5 - Contrdle de couple, etc.

en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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INSPECTION / TRIAGE

EQUIPE TECHNIQUE

+ Notre équipe technique est habilitée a faire des triages dimensionnels et
visuels, en utilisant les instruments de mesure appropriés et avec la rigueur
exigée par ce processus. Nous pouvons également développer et/ou adapter

les équipements en fonction des besoins du client.

MATIERE PREMIERE

- Acier, acier inoxydable, laiton, aluminium, cuivre

EQUIPEMENTS

*+ Mectron LT350

* General Inspecion 300

+ Omron Vision

* Vimetrica

- Equipements développés sur mesure pour le client

EXEMPLES

- Ecrous, ressorts, charniéres, pinces, bornes, rondelles, connecteurs
électriques, tubes, boitiers de protection, axes, arbres, vis, circuits, pieces
pour injecteurs, douilles, limiteurs de compression, écrous moletés, rivets,

ensembles complets, entre autres
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QUALITE

Pour assurer la qualité des pieces fabriquées nous
disposons d'une direction de qualité dotée d'une équipe
spécialisée.

L'ensemble de l'organisation est certifiée par les normes de
gestion de la qualité 1S0 9001:2015 et IATF 16949:2016,
ainsi que par la norme environnementale 1ISO 14001:2015.

Toutes les données des inspections sont centralisées
sur un serveur avec analyse en direct par SPC (Statistic
Process Control) = EGITRON

1) ETMR VETAL PARTS




SECTEURS,
D'ACTIVITE

_AUTOMOBILE

_ELECTRIQUE

_ APPAREILS ELECTROMENAGERS
_INJECTION DE PLASTIQUE/ SURMOULAGE

_ SYSTEME DE FIXATION

ug ETMA vl PARTS en savoir plus sur www.etmametalparts.com
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CONTACTS

CONTACTEZ-NOUS
tel. (+351) 253 203 570
fax. (+351) 253 260 805

email. inffo@etmametalparts.com

SIEGE SOCIAL - BRAGA

Avenida da Imaculada Conceigao 621
4700-034 Braga

Portugal

EXPEDITION ENTREPOT - BRAGA
Parque Industrial de Sequeira

Rua Pomar de Marvila, Lote 15B
4705-629 Braga

Portugal

REPUBLIQUE TCHEQUE ET SLOVAQUIE
E.T.M.A. CZ sro.

Tovarni 128

364 64 Becov nad Teplou, CZ

I
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