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ZaCiname na zakladé Vasich potrebacild. Provyrobu

P ROT OTYPY prototypd a pre-sérii mame k dispozici podpurny

hardware a software na zpracovani projektd a vyvoje
pred sériovou vyrobou.
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PROTOTYPY

TECHNICKY TYM

Pro spusténi projektu vyroby prototypu budete mit pfimy kontakt s technickym
manazerem, ktery:

« Dohlizi na projekt

« Pfimo odpovida na Vami zadané technické dotazy a vyrobni Ihity prototyp(

- Je Vdm k dispozici jako podpora pfi feseni technickych pozadavkd, a to jak u
novych dild, tak v pfipadé zmén u téch stévajicich

MATERIALY
- Spojovaci koliky / tyCe, draty a pasy vyrabime z materialQ: ocel, nerezova ocel,
mosaz, hlinik a méd

ZARIZENi A SOFTWARE

- Siemens NX , bNX from Bihler, Pro/Engineer, AutoCad, TB Deco, GCAM,
PCAM,

FeatureCAM , Placke Baby, hydraulicky lis, Bihler35, tiskarna Photocentric
3Ds

PRIKLADY

- Obvody, loziska, pruziny, spony, elektrické svorky a kontakty, dily pro vstfikovace,
zavitové vlozky, hfidele, spojovaci kolena, dily ozubené a se zavity

* nyty: polovyvrtang, slepé, stfedové a osové

+ bodové Uchyty, drzaky a podlozky

» haky, krouzky, tycky, a dalsi

oo

ETMR vietaL pars
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ETm METAL PARTS

Aby spolecnost ETMA UcCinné reagovala na vase

.0

potreby, mate k dispozici sekci pro vyrobu nastroju
a zarizeni. Vyvijime nastroje, které budou pouzity
pri vyrobé vasich soucasti, stejne jako nastroje
montazni, kontrolni, tridici, a dalsi.

« Progresivni razici nastroje pro excentrické lisy a
vysokorychlostni lisy (Bruderer)

- Nastroje pro tvareni (Bihler)

- Nastroje pro tazeni

- Nastroje pro kovani za studena (dva tahy a vice
krokd)

 Montazni stroje transfer

* Robotické montazni stroje

« Optickeé tridici stroje

« Stroje s volitelnym fizenim toCivého momentu

- Tridici stroje, kontrola tocivého momentu

viceinformaciwww.etmametalparts.com
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NARADI A ZARIZENI

TECHNICKY TYM
+ Mame projektovy tyminZenyr( a designérd, ktery Vam pomdze nalézt nékladové

efektivni feSeni pro vyrobu néstrojd a zafizeni, zaruéujici minimalni vyrobu dild

ZARIZENi

PFi vyrobé nastrojl a zafizeni ma ETMA kompletni sortiment stroj( (erozivni
fezaninastrojl dratem, nizko a vysoko rotaéni obrabécicentra, paralelnia valcové
brouseni, ruéni soustruhy a CNC, presné vrtaky, svafovani, tepelné zpracovani,
atd.)

- Stroje pro erozivni draty: Agiecharmilles AC Classic v2, AgieCut 1000, AgieCut
Classic2S, Erosion Drill, Agietron 50

+ Rovnobézné a valcoveé brusky: Tachella 612UN, 14am, Stefor RTA 500, Stefor
RTB 8/5, Deckel

* Frézka: DMG DMC 635 Ecoline, Mikron VCE 800Pro, Bridgeport BR2J

» Soustruhy: Graziano SAG22, Cazeneuve HB500, Emco koncept 55-2

PRIKLADY

« Obvody, loziska, pruziny, spony, svorky, kontakty

- Zavitoveé vlozky, hiidele, spojovaci kolena, ozubené dily a dily se zavity
« Nyty: polovyvrtané, slepé, stfedové a osové

+ Bodové uchyty, drzéky a podlozky

ETMR vietaL pars
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Vyrabime presné soustruzene dily podle vasich

h_d y 4
S 0 U ST R U Z E N I potfeb, s prdmérem od 3 mm do 42 mm. Mdme

také obrabéci centra, ktera umoznuji provadeni
dodatecnych praci.
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SOUSTRUZENI

TECHNICKY TYM

-Tym specialistd je Vam k dispozici pro vyrobu precizné vysoustruzenych dil(

MATERIALY

» Spojovact koliky / tyCe / trubky: ocel, nerezova ocel, mosaz, hlinik a méd

ZARIZENI

+ Mono-vietenové automatické soustruhy a CNC soustruhy s pevnou i
pohyblibou hlavici (Svycarské provedeni): CNC DECO 26a, DECO 20, soustruhy
DELTA20, Index ABC42, Ergomat Traub TBA 42 CNC, TD16, TD26, ITD36, TNM42
+ Vicevietenové automatické soustruhy a CNC soustruhy s 6-ti vieteny:
Gildmeister GMC35 ISM, GM-16, AS-16, AS-20, AS-25, Shiitte

» 9-ti stupiové transfery: Variomatic T3

» Obréabéci centra: Fanuc Robotdrill T14ia

PRIKLADY

- Dily do vstfikovac(, loZiska, zavitové vlozky, hfidele, spojovaci klouby, ozubené a
ryhované dily, ¢asti se zavity, distancni sloupky a rozpérky, podlozky a dalsi

16 ETMR veral parts viceinformaciwww.etmametalparts.com 17
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Y 4 ”y Vyrabime lisované plechové dily priblizné az do

L I S OVA N I A tloustky 3 mm a $itky 400 mm. Vyrobni kapacita

” spolecnosti ETMA je zajiSténa riznorodosti a vice

AU TO M AT I C KE nez 75ti letou zkusenosti v lisovacich procesech.
y Y4

Mame progresivni nastroje, stredné hlubokeé razeni,

TVARENI tvareci stroje Bihler a precizni vysokorychlostni

lisovaci stroje.
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LISOVANI A AUTOMATICKE TVARENI

TECHNICKY TYM
+ Nabizime Vam k dipozici specializovany tym rozvijejici studie a projekty
zabyvajici se vyrobou rdznorodych dill

MATERIALY

+ Ocelové, nerezové, mosazné, hlinikové, médéné a bronzové pasy

ZARIZENI

« Excentrickeé lisovaci stroje 12 az 250 T a vysokorychlostni lisovaci stroje
Bruderer: Helmerding TPH12, Ross 40T, Ross 80T, Press Ross 50T, Press Ross
63T, Press Ross 105T, Yangli JMD31-250, Bruderer BSTA 50 e Legnani DMC
T80, Yangli

+ Automatické tvareci stroje: Bihler GRM NC, GRM-80 E, RM 40K, RM-25, RM-
30, RM-35, GRM-50 e Franconi B20

PRIKLADY

+ Obvody, konektory, loZiska, pruziny, spony, svorky, el. spojky a kontakty, viozky,
distancni dily, podlozky, tvarované dily a jiné

20 ETMR veral parts viceinformaci www.etmametalparts.com 21
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TVARENI ZA
STUDENA /
SROUBY

ETm METAL PARTS

Pro vyrobu kovovych dilG, Sroubl a nytd ma
spolecnost ETMA kapacitu pracovat s draty
o primérech mezi 1,5mm a 12mm, a to na
horizontalnich lisech se dvéma zdvihy a vice
polohami a v rdznych materidlech. Tvarené dily
mudzeme dokonc¢it v sekundarnich operacich
soustruzenim a frézovanim v paletizovanych
centrech.

viceinformaciwww.etmametalparts.com
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TVAREN( ZA STUDENA / SROUBY

TECHNICKY TYM
+ M@me technicky tym schopny navrhnout a vyrabét dily tak, aby byly
konkurenceschopné a odpovidaly zakaznikovym predstavam

MATERIALY

« Dréat: ocel, nerez, mosaz, hlinik, méd

ZARIZENI

+ Mame k dispozici horizontalni dvoudobé lisy, vicestupnové lisy a odbocovaci a
drazkovaci jednotky

+ Moroni MB765, Multipress MP 510, MP 410

» Carlo Salvi RF/SV, RF 500, RF 560 SV, RF-DL 330 SV, SU-8

+ Mauro Pasquali

* Ingramatic RP-1, RP-3, GR-1, Pressvit BS IB 120

- Chun Zu

- Pfiffner NFA3

PRIKLADY

» Srouby s rlznymi z4vity: plastové (typ ejot-pt), samofezné na plech (Parker-
Kalon), dfevo a aglomeraty (AGL), metrické Srouby (M2 az M12) tfida odolnosti do
12,9 a samorezné trojboké (Norma DIN 7500)

+ Nyty: polovyvrtané, slepé, stfedové a osové

- zavitoveé vlozky, loziska, distancni dily, kovoveé podlozky a jiné

ETMR vietaL pars
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ETm METAL PARTS

Tvarovani dratu spolecnost ETMA doplnuje své
spektrum transformacnich procest o nové CNC
stroje pro trojrozmérné tvarovani dratd a trubek,
které jsou schopné vytvaret priméry od 2 mm
do 16 mm. Mame systémy a prislusenstvi, které
umoznuji dokonCit soucasti operacemi zkoseni,
lisovani, vrtani, rezani, razeni a svarovani za ucelem
dokonceni tvarenych dil{.

viceinformaciwww.etmametalparts.com
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OHYBANI DRATU

TECHNICKY TYM
+ Nasi technici disponuji odbornymi védomostmi i zkuSenostmi. V metodach
provedeni a vyvoje soucastek maji zasadni tlohu v poradenstvi a pfi

zdokonalovani vyvijenych dili

MATERIALY
- Draty / trubky: nerez, bronz, méd, ocel, hlinik, mosaz

Kvalita pouzivané oceli je vétSinou C9D, ale je mozné pracovat i s jinymi typy

ZARIZENI
« Latour Robomac 216 CNC, Maquisis NC 3-13, Maquisis NC 1-6, Robot ABB,
Prensa Hans Schoen MTE

PRIKLADY

» Haky, krouzky, tycky, osy, mimo jiné, a dalsi

28 ETMR veral parts viceinformaci www.etmametalparts.com 29
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/a Uucelem zlepseni mechanickych vlastnosti

y 4
T E P E L N E soucasti spolecnost ETMA interne provadi tepelna
4 V 4 osetreni pro vytvrzovani

- Kaleni
- Cementace
- Karbonitridace

a tepelné zpracovani snizujici vnitfni pnuti a opravy
tvrdosti jako je popousténi a zihani. VSechna
oSetreni jsou provadéna v ochranné atmosfére,
COz zarucuje tridu odolnosti az 12,9 a vysokou
povrchovou tvrdost.
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TEPELNE ZPRACOVANI

TECHNICKY TYM

- Tym ma adekvatni znalosti a technické proskoleni pfizplisobené tomuto
specialnimu procesu, pficemz provadi: méfeni tvrdosti, mikrotvrdosti, odolnostiv
tocivém momentu a zkousky pevnosti v tahu

MATERIALY

« Pfi tomto procesu ETMA tepelné zpracovava kovoveé dily z ocele s nizkym a
stfednim obsahem uhliku

ZARIZENI

- Pasové pece (MJamaral), Pec Shaker (SIB), Rotacni pec (multiplex Il SIB),
Kontinudlni popoustéci pece (Termometalicas), Statické popustéci pece (Pote /
Termometalicas)

PRIKLADY

« Pruziny, svorky, elektrické spojky a konektory, podlozky, trubice, bezpeCnostni
boxy, hfidele, vietena, a jiné

- Srouby a podobné soucéstky s odolnosti az 12.9

VSechny zminéné produkty mohou byt kaleny a popous$tény s tvrdosti od 250 do
450Hv. MiZeme také provadét povrchové tvrzeni karbonitridaci nebo cementaci
az do hloubky 0.3mm s tvrdosti vice nez 450Hv.

32 ETMR veral parts viceinformaci www.etmametalparts.com 33
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POVRCHOVE
UPRAVY

ETm METAL PARTS

Pro zvySeni odolnosti proti korozi, vodivosti nebo
zlepsSeni vzhledu je ETMA schopna interne provadet
nasledujici povrchoveé Upravy:

« Elektrolytickeé pokovovani: Zinek, Zinek-Nikl, Nikl,
Meéd, Stribro a Cin
» Chemicky: fosfatovani, okyslicovani

Ponofenim / otacenim (metoda Dip/Spin):
mikrolamelarni zinkové povlaky, vrchni natéry a
tmely
« Dehydrogenace: provadi se na vSech castech se
strednim a vysokym obsahem uhliku
- Odmastovani / myti: probiha v uzaviené komore
s tetrachlorethylenem v souladu s evropskymi
predpisy
* Brouseni / lesténi: keramika a porcelan

viceinformaciwww.etmametalparts.com



http://www.etmametalparts.com

POVRCHOVE UPRAVY

TECHNICKY TYM
- Tym ma odpovidajici znalosti a technické Skoleni pfizplisobené potfebdm tohoto
specidlniho procesu, provadi méfeni tloustky, odolnosti proti korozi a adhezi

MATERIALY

+ ETMA zpracovava povrchovou pravu kovovych dild v rdiznych materidlech: ocel,
nerez, mosaz a méd

ZARIZENI

+ Automaticka linka: zinek a zinek-nikl — Delta AT2

+ Automatické linka: méd', nikl, cin a stfibro — Delta SO

» Dip/Spin : lamelarni zinek, svrchni natéry a tmely — BValverde
» Omastovani - MacDry V2 e EMO Vaiocs Mini Il

+ BrouSeni — Rosler e Rollwasch

- Dehydrogenacni jednotka — Termometalicas

+ Méreni tloustky: Phascope pmp10, Fischer X-Ray Xu

+ Mlhova komora Salino — Himel-Plastoquimica

PRIKLADY

+Povrchové vrstvy: pozinkované, poniklované, zinek-nikl, médené, cinové, stribrné,
fosfatované, oxidované

* Pruziny, spony, elektrické spojky a konektory, kruhové podlozky a zévazi, trubice,
bezpecnostni boxy, hfidele, vietena, Srouby a dalsi

ETMR vietaL pars
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MONTAZ/
SVAROVANI

ETm METAL PARTS

Nabizime Vam Sirokou Skalu reseni pro montaz /

nytovani / pribijeni a svarovani soucasti.
SVAROVANI
odporove, bodové, pajenim a mechanickymi

Vs

spojovacimi systémy (nytovani)
MONTAZ

manualni, v prenasecich strojich a v robotickych
strojich.

viceinformaciwww.etmametalparts.com
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MONTAZ / SVAROVANI

TECHNICKY TYM

+ Nas technicky tym je pfipraven sestavit soucasti a provadét zkousky na
montovanych soucdstech, jako jsou: to¢ivy moment, Zivotnost, rozméry, tah /
tlak apod., jejichZ vysledkem jsou montazni feSeni pfizplsobena na miru nasim
zékaznikim

MATERIALY

+ Ocelové, nerezové, mosazné, hlinikové, médéné a plastové soucasti

MONTAZNI ZARIZENI
+ Robot Fanuc vision M-1iA/0.5S
* Transfer GDY1,Transfer TB1
* lybaveni sestavené na miru

SVAROVACI ZARIZENI
+ Topo a topo Moto |

PRIKLADY

- Elektrické spojky a konektory, pojistky, Sroubova sestava, kulové klouby, rotacni
hfidele, mimo jiné

ETMR vietaL pars
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KONTROLA/
VYBER

ETm METAL PARTS

Aby spolecnost ETMA mohla udrzet krok s
potrebamitrhu, ma pro zajisteni 100% kontroly podle
kontrolniho a inspekcniho planu klienta k dispozici
sektor s univerzalnim automatickym kontrolnim
zafizenim a/ nebo se zafizenim vyvinutym na
miru. Tridici operace se provadi v zavislosti na
pozadavcich klienta, jako priklad vyznacujeme
nekteré z pouzivanych procesu:

» Vizualni kontrola vzhledu a tvaru

» Vizualni nebo rozmérova s pomoci kamer pro
umelé videni

» Rozmeérova s lasery posledni generace

- Pouziti Eddy proud( pro detekci defektl tvrdosti a
povrchovych vad

» Kontrola otacivého momentu, atd.

viceinformaciwww.etmametalparts.com
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INSPECCION / CLASIFICACION

TECHNICKY TYM

+ Nas technicky tym je pfipraven provést rozmérové a vizudlni tfidéni za pomoci
odpovidajicich méficich pfistrojd v pfesnosti, kterou tento proces vyZzaduje. Mdme
také schopnost vyvijet a / nebo pfizplsobovat zafizeni podle potfeb zakaznika.

MATERIALY

+ Ocel, nerezova ocel, mosaz, hlinik, méd

ZARIZENI

*+ Mectron LT350

* General Inspecion 300
+ Omron Vision

* Vimetrica

« Zafizeni vyvinuté na miru zékaznika

PRIKLADY

« Matice, pruziny, panty, spony, podlozky, elektrické spojky a konektory, trubky,
ochranné boxy, hfidele, vietena, Srouby, obvody, ¢asti do vstfikovad(, loZiska,
zavitové vlozky, hrubé ozubené soucastky, nyty, smontované sestavy a dalsi
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KVALITA

0 zajisténi kvality vyrabénych dili se ve spole¢nosti ETMA
stara specializovany tym pro fizeni kvality.

Cela organizace je certifikovana podle norem fizeni kvality
IS0 9001:2015, IATF 16949:2016 a normy zivotniho
prostiedi 1SO 14001:2015.

VSechna kontrolni data jsou centralizovana na serveru
s okamZitou analyzou SPC (Statistic Process Control) -
EGITRON

;@)7 E-rm METAL PARTS viceinformaciwww.etmametalparts.com
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OBLASTI
PODNIKANI

_AUTOMOBILOVY SEKTOR

_ELEKTRO

_ELEKTRICKE SPOTREBICE
_VSTRIKOVANI/ PRETAVOVANI PLASTU

_UPEVNOVACI SYSTEMY

10 ETMR VETAL PARTS
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KONTAKTY

NAPISTE NAM
tel. (+351) 253 203 570
fax. (+351) 253 260 805

email. inffo@etmametalparts.com

SIiDLO - BRAGA

Avenida da Imaculada Conceigao 621
4700-034 Braga

Portugal

EXPEDICNI SKLAD - BRAGA
Parque Industrial de Sequeira
Rua Pomar de Marvila, Lote 15B
4705-629 Braga

Portugal

CESKA REPUBLIKA A SLOVENSKO
E.T.M.A. CZ sro.

Tovarni 128

364 64 Becov nad Teplou, CZ

+420 608 300 071
comercial.cz@etma.pt

I
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